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Mikroprocesorowe urzgdzenie sterujgce zgrzewaniem typu PX1700 ECO

o Cyfrowa kontrola zgrzewania oporowego z trzema wyswietlaczami numerycznymi

¢ Kontrola dziewieciu parametréw czasowych: Scisnigecie, wstepne zgrzewanie, narost pradu,
zgrzewanie, impulsy, spadek pradu, zgrzewanie koncowe, czas podtrzymania, czas pauzy (z auto
funkcjg powtarzania).

e (Czas zgrzewania regulowany w potokresach (jednofazowe zgrzewanie AC maszyny) lub w
milisekundach (tréjfazowe zgrzewarki MFDC).

e Mozliwos¢ zapisania 10 programdw zgrzewalniczych.

e Dostepne jest wejscie z podwojnym cyklem do przywotania dwoch kolejnych programéw.

o \Wejscie zgrzewanie — nie zgrzewanie.

e Sterowanie dwoma elektrozaworami z diagnostykg obwodu sterujgcego.

e Dwa sygnaty wyjsciowe sekwencji koricowe;.

e Sygnat btedu na wyswietlaczu.

e Licznik zgrzein.

e Port USB do tworzenia kopii zapasowych programéw lub aktualizacji oprogramowania uktadowego
na pamieci USB.

¢ Zintegrowany obwod wyzwalajgcy SCR.

e Impulsy do wigczenia zewnetrznej karty zaptonowej SCR.



Mikroprocesorowe urzgdzenie sterujgce zgrzewaniem typu PX1700 PRO

Funkcje jak wyzej, ale dodatkowo:

Mozliwosc¢ zapisania 100 programow zgrzewalniczych;

Monitorowanie kontroli jakosci zgrzeiny wedtug limitéw prgdu zgrzewania (tolerancja) w tryb

samokontroli;
Licznik zgrzein - pomiar prgdu zgrzewania RMS;

Port USB do tworzenia kopii zapasowych programow, aktualizaciji oprogramowania uktadowego,
zgrzewania, raporty wykonywane w formacie Excel na pamieci USB;

Zegar daty i godziny z baterig zapasows;
Wyjscie analogowe do sterowania falownikiem HP400.

Wyijscie analogowe do proporcjonalnego sterowania elektrozaworem;

Wyijscie bezpieczenstwa;

Dedykowane wejscia do wyboru 31 programéw z zewnetrznego urzgdzenia (takie jak PLC).
Programowana kontrola sity docisku elektrody (w potgczeniu z opcjonalnym proporcjonalnym

zaworem elektromagnetycznym);
Port RS485 do rozbudowy;

Przygotowany do bezprzewodowych modutéw komunikacyjnych.
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PX 1700 ECO PX 1700 PRO

Zasilanie 24\V-AC 50/60 HZ | 24V-AC 50/60 HZ
Liczba programéw zgrzewania 10 100
Liczba programéw z zewnetrznego sterownika - 31
Liczba elektrozaworow z diagnostykg obwodu sterujgcego 2 2
Liczba wejs¢ rozpoczecia cyklu 2 2
Liczba wyjs¢ konca sekwenciji zgrzewania 2 2
Wejscie zgrzewanie/nie zgrzewanie N N
Wyjscie bezpieczenstwa - N
Wejscie termostatu/przeptywomierza N N
Wyjscie analogowe 0+10 V polecenie EVP - N
Parametry przed i po zgrzewaniu N N
Parametry narastania, opadania i pulsacji pradu N N
Czas zgrzewania w potokresach lub milisekundach N N
Pojedynczy cykl lub z automatycznym powtarzaniem N N
Licznik wykonanych zgrzein N N




Pomiar pradu zgrzewania

Kontrola zgrzein niezgodnych

Raporty zgrzewania w programie Excel

Port USB

Zintegrowany obwdd zaptonowy tyrystora

Zewnetrzne wyjscie sterujgce ptytki zaptonowej tyrystora

Wyjscie analogowe — sterowanie falownikiem MF

Zegar daty i godziny z kopia zapasowg
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