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PRZEZNACZENIE

Mikroprocesorowe sterowniki typu ZSM-1214, ZSM-1214P 1 ZSM-1214R przeznaczone
sa3 do sterowania procesem oporowego zgrzewania w jednofazowych zgrzewarkach
punktowych i garbowych posiadajacych pneumatyczne uktady dociskowe sterowane zaworami
elektrycznymi. Sterowniki ZSM-1214P i ZSM-1214R rowniez umozliwiajg sterowanie sitg
docisku poprzez sterowanie zaworem proporcjonalnym. Dodatkowo uktad sterowania ZSM-
1214R umozliwia rejestracje parametréw zgrzewania.

W konstrukcji sterownika wykorzystano nowoczesne rozwigzania techniczne (miedzy
innymi uktad mikroprocesorowy, optoizolowane obwody I/O) dajace duza niezawodnos¢,
wysoki poziom cech uzytkowych i elastyczno$¢ konstrukeji, zapewniajac jednoczesnie wysoka

jakos¢ zgrzein.
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CHARAKTERYSTYKA STEROWNIKOW typu ZSM-1214, ZSM-1214P i ZSM-1214R
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sterowanie jednofazowymi oporowymi zgrzewarkami punktowymi i garbowymi,

mozliwo$¢ pracy w trybie zgrzewania pojedynczego, seryjnego i impulsowego,

sterowanie dwoma zaworami elektropneumatycznymi,

pomiar wartosci skutecznej pradu zgrzewania i wy§wietlanie zmierzonych wartosci,

stabilizacja warto$ci skutecznej pradu podczas zgrzewania, oraz kontrola przekroczenia zadanego przez
uzytkownika zakresu stabilizacji,

automatyczna kompensacja zmian napigcia zasilajacego zgrzewarke, powodujaca automatyczng korekcje
wysterowania tyrystorow zaleznie od fluktuacji napigcia zasilajacego zgrzewarke, zapewniajaca wymagang
jakos$¢ zgrzewania,

mozliwo$¢ zaprogramowania do 29 statych cykli technologicznych, z ktorych kazdy moze zawiera¢ do 12-tu
przedzialow czasowych,

mozliwo$¢ zaprogramowanie sity docisku elektrod oraz zmiany tej sity w wybranych przez uzytkownika
przedzialach czasowych (w zgrzewarkach posiadajacych uktad dociskowy sterowany zaworem
proporcjonalnym) — tylko uktady ZSM-1214P i ZSM-1214R,

komunikacja miedzy sterownikiem a uzytkownikiem za posrednictwem wyswietlacza cyfrowego ,,LCD” i
przyciskow klawiatury,

zaprogramowane parametry technologiczne sa pamig¢tane po wylaczeniu zasilania bez koniecznosci stosowania
baterii lub akumulatorow,

zabezpieczenie przed zmiang parametrow zgrzewania przez osoby niepowotane - programowanie sterownika
mozliwe jest dopiero po podaniu wlasciwego hasta - PIN),

zapewnienie automatycznego dopasowania do mocy maksymalnej zgrzewarki (tzw. ,,automatyczny cose”),
mozliwo$¢ korekcji pradu zgrzewania w funkcji zuzycia powierzchni roboczej elektrod (ilosci wykonanych

zgrzein - tzw. funkcja ,,stepper”),
mozliwo$¢ wyswietlania ilosci wykonanych zgrzein,

rejestracja parametrow wykonanych zgrzein — tylko uktad ZSM-1214R
prowadzenie diagnostyki zgrzewarki (wykrywanie zwarcia lub brak zaptonu tyrystorow, brak powietrza, brak

wody, przekroczenie dopuszczalnego napigcia zasilania),

dodatkowe zabezpieczenie przekaznikiem obwodu sterowania zaworami przed niespodziewanym zamknigeciem

elektrod zgrzewajacych w przypadku uszkodzenia obwodu wyjsciowego uktadu.
sa przystosowane do pracy w automatycznej linii zgrzewalniczej (m.in. mozliwo$¢ odbierania zewnetrznego
sygnalu zezwolenia zgrzewania i wysylania sygnatu konca zgrzewania, mozliwos$¢ zewnetrznego wyboru

numeru realizowanego programu zgrzewania).

PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE

zasilanie uktadu:
- napigcia znamionowe
- tolerancja napiecia zasilania
- pobdr mocy
parametry sygnalow wyjsciowych:
- napigcie zasilania elementow wykonawczych
- prad obcigzenia obwodu elementow wykonawczych
przedziaty czasowe:
- ilo$¢ przedzialow
- ilo$¢ przedzialow czasowych z pradem
- czas trwania przedziatdw (zmiana co 1 okres):
- czas narostu i opadania pradu (slope)
- pozostate przedziaty
ilo§¢ programéw zgrzewania
zakres nastawianych pradéw zgrzewania:
lub przy pracy ze stabilizacja pradu:

ilos¢ impulsow dla zgrzewania impulsowego
czas pamigtania zaprogramowanych parametrow
stopien ochrony obudowy

dopuszczalna temperatura pracy

maksymalna wilgotno$¢ wzgledna pracy uktadu
wymiary

masa

* - w zaleznosci od wersji uktadu

12V 1 19V 50/60Hz,
-20% + +20%,
I15W,

24Vpc,
max 0,5A,

12,

>

0 + 9 okreséw napiecia zasilania,

0 + 99 okres6w napiecia zasilania,

29,

10 % + 100 % Iax co 1 %,

00,0 kA + 49,9 kA (lub 00,0 kA +
99,9 kA lub 0,00 kA + 9,99 kA)*

1+99,

min. 1 rok,

IP00 (PN-92/E-08106),

278K + 313K,

80% przy temperaturze 303K,

268x120x92 mm,

ok. 1,8kg.




